BUILDING TRUST

TECHNICKY LIST PRODUKTU

SikaBiresin® PX226

POLYURETAN PRO VAKUOVE ODLEVANI PRO — TECHNICKE DILY A PROTOTYPY -
MODUL PRUZNOSTI 2500 MPa — TG 105 °C

APLIKACE
® \yroba prototypovych dili a model( s mechanickymi vlastnostmi podobnymi
termoplastim, jako je plnény ABS, odlévanim do silikonovych forem.
® Elektrické zasuvky - zakladny relé - prototypy spinacu
HLAVNI VLASTNOSTI
= Vysoky modul pruznosti v ohybu
®  \/ysokd presnost reprodukce
®  Rychla ptiprava pfi 70 ° C
®  Dobré mechanické a tepelné vlastnosti
m K dispozici ve dvou reaktivitach (L4 a L9)
= Snadné zpracovani
POPIS
Zaklad Dvou-sloZkovy polyuretanovy systém
Slozka A SikaBiresin® PX226, Isokyanat, slamové Zluta
Slozka B SikaBiresin® PX2645, Polyol, prihledné namodrald (spole¢na pro SikaBiresin® PX245)
FYZIKALNI VLASTNOSTI Isokyanat (A) Polyol (B)
Slozky SikaBiresin® PX226  SikaBiresin® PX2645
Viskozita, 25 °C mPa.s BROOKFIELD LVT ~ 175 ~ 700
Hustota, 25 °C g/cm? ISO 1675 : 1985 1.22 1.10
Misici pomér, 23 °C dily na vahu 100 50
Smés
Barva mlécné bila
Viskozita 25 °C 2.000 ¥
Doba zpracovani, 100 g, 25 °C min Gel Timer TECAM  SikaBiresin® PX2645 L4 4
SikaBiresin® PX2645 L8 7.5
Doporuéena maximalni tloustka odlitku mm 5
(1) Michani neni okamzité misitelné.
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MECHANICKE VLASNOSTI

(Primérné hodnoty ziskané na standardizovanych vzorcich / 12 h pfi 80 ° C + 5 h p¥i 100 ° C)

Hustota, 23 °C ISO 2781 : 1996 1.20
Shore tvrdost ISO 868 : 2003 Shore D1 @ 23°C 82
Pevnost v tahu ISO 527 : 1993 MPa 70
Prodlouzeni pfi pretrzeni v tahu ISO 527 : 1993 % 15
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 : 2001 MPa 2,500
Pevnost v ohybu ISO 178 : 2001 MPa 105
Odolnost vci narazu (CHARPY) I1SO 179/1eU : 1994 kJ/m? 70

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

(Primérné hodnoty ziskané na standardizovanych vzorcich / 12 h pti 80 ° C)

Teplota skelného prechodu (Tg) ISO 11359-2 : 1999 °C 105
Teplota tepelné vychylky ISO 75 Ae: 2004 °C 92
L, . SikaBiresin® PX2645 L4 25
Doba odformovani, 3 mm, 70 °C min L
SikaBiresin® PX2645 L9 60
Linearni smrsténiin 3 mm mm/m 3
BALENI
® SikaBiresin® PX226 6 x 1 KG; 5 KG; 20 KG; 200 KG net
® SikaBiresin® PX2645 6 x 0.500 KG; 2.5 KG; 20 KG; 200 KG net
OPATRENI
PFi manipulaci s témito vyrobky je tfeba dodrZovat bézna zdravotni a
bezpecnostni opatieni:
® Zajistéte dobré vétrani.
® Pouzivejte rukavice, ochrané bryle a ochrany odév.
Dalsi informace naleznete v bespecnostnich listech produktu.
ZPRACOVANI

PODMINKY SKLADOVANI

VyuZiti stroje pro vakuové liti:

Pouziti ve vakuovém licim stroji

Formu zahtejte na 70 ° C * (pouze polyadi¢ni silikonova forma)

V pfipadé skladovani pfi nizsi teploté isokyanat a polyol zahfejte na 23 ° C
Odvazte Polyol v horni misce (nezapomerite na zbytkovy odpad)

Odvazte izokyanat ve spodni misce (michaci nadoba)

Po odplynéni 10 min. pod vakuem, nalijte isokyanat do polyolu a michejte:

- 1 minutu pro SikaBiresin® PX2645 L4 Polyol
- 2 minuty pro dlouhou dobu zpracovani L9 Polyol

m QOdlijte pod vakuem v silikonové formé predem zahraté na 70 ° C
® Nechejte vytvrdnout pfi 70 ° C po dobu 20 az 60 minut podle reaktivity polyolu.
= Dil mGZete vyjmout z formy bez jakéhokoli ochlazeni.

Zivotnost

Isocyanate (A), SikaBiresin® PX226 06 mésict
Polyol (B), SikaBiresin® PX2645 12 mésica

Teplota skladovani

Isocyanate (A), SikaBiresin® PX226 15— 25 °C
Polyol (B), SikaBiresin® PX2645 15 — 25 °C
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Otevrend baleni m \VSechny oteviené nadoby musi byt tésné uzavieny a skladovany na suchém
misté pod atmosférou suchého dusiku

= Vyhnéte se skladovani otevieného isokyandtu (A) po dobu delsi nez 3 dny.

DALSi INFORMACE

Informace zde uvedené jsou poskytovany pouze pro obecnou orientaci. Rady ohledné konkrétnich aplikaci jsou k dispozici na
vyzadani od Technického oddéleni pokrocilych pryskyftic Sika. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci:
Bezpecnostni listy

ZAKLAD UDAJU O PRODUKTU

Vsechny technické Gdaje uvedené v tomto dokumentu vychazeji z laboratornich testl. Skuteéné namérené udaje se mohou lisit v
dasledku okolnosti mimo nasi kontrolu.

ZDRAVOTNIi A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Informace a rady tykajici se prepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produktd by si uZivatelé méli precist v
aktualnich bezpecénostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi tdaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNi UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZiti vyrobkd Sika, jsou poskytovany v dobré vite na zakladé
soucasnych znalosti a zkuSenosti spole¢nosti Sika s vyrobky pfi spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za normalnich
podminek v souladu s doporuéenimi spolecnosti Sika. .V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skutec¢nych podminkach
na misté takové, Ze z téchto informaci nelze vyvodit Zadnou zaruku ohledné prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel, ani
Zzadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo z jakékoli jiné nabizené
rady. UZivatel produktu musi otestovat jeho vhodnost pro zamyslené pouziti a Gcel. Sika si vyhrazuje pravo zménit vlastnosti
svych produktd. Je tieba dodrzovat vlastnickd prdva tretich stran. Vsechny objednavky jsou pfijimany v souladu s nasimi
aktualnimi prodejnimi a dodacimi podminkami. UzZivatelé musi vidy odkazovat na nejnové;jsi vydani mistniho produktového listu
pro dotycny produkt, jehoZ kopie budou dodany na vyzadani.

Kontakty

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach - GERMANY

Phone: +49 7125 940 492

Fax: +49 7125 940 401

E-Mail: tooling@de.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Aumone

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 134 40 34 60

Fax: +33 134219787

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.
C/Guardaagulles, 8 — P.I. Congost - 08520

Les Franqueses del Valles (Barcelona) - SPAIN
Phone: +34 93 225 16 20

Fax: +34 93 225 03 05

E-Mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIA S.R.L.

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Phone: +39 02 96 70 23 36

Fax: +39 02 96 70 23 69

E-Mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it

. ACR Czech s.r.o
p, N[ Zateckd 1899/25
[ =

ECH 434 01 Most
+420 476 704 212

@ E-mail : info@axson.cz
BUILDING TRUST www.acrczech.cz

AXSON UK LTD

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU - UNITED KINGDOM
Phone: +44 1638 660 062

Fax: +44 1638 665 078

E-Mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

SIKA ADVANCED RESINS US

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20 Despacho 202 Col.
Tabacalera C.P. 06030 CDMX - MEXICO
Phone: +52 55 5264 49 22

E-Mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaaxson.cn

Sika Ltd.

10 F, Shinagawa Intercity Tower B.
2-15-2 Konan, Minato-ku

Tokyo 108-6110 - JAPAN

Phone: +81 3 6433 2314

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com
Website: www.jpn.sika.com

AXSON INDIA PVT. LTD.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

Pune 411 020 - INDIA

Phone: +91 20 25560 710

Fax: +91 20 25560 712

E-Mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in

ACR CZECH S.R.O.

Zatecké 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 476 704 212
E-Mail: info@axson.cz
Website: www.axson.cz
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