Xson .. M\ PX 221

POLYURETANOVA PRY SKYRICE PRO VAKUOVE ODLEVANI
PRO TECHNICKE DiLY A PROTOTYPY

TEPLOTNI ODOLNOST DO 95°C

E-modul 2100 MPa

POUZITI

XP 3771/1 (PX 221) je dvouslozkova polyuretanova pryskyfice pro vyrobu prototypovych
dili a maket s mechanickymi vlastnostmi podobnymi termoplastiim s E-modulem 2100 MPa, pfedevsim
ABS a kde je pozadovana vysoka razova houzevnatost.

VLASTNOSTI
Vysoka reprodukéni pfesnost
Vysoka razova houzevnatost

Dobré mechanické vlastnosti - vysoka odolnost vici narazu
Snadno obarvitelna pigmenty AXSON CP

FYZIKALNI VLASTNOSTI

SLOZKA SLOZKA SMES
Slozeni PX 221 1SO PX 221 POLYOL
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 45
Skupenstvi Kapalina Kapalina Kapalina
Barva slamoveé Zluta slamové zluta mlécna
Viskozita (Brookfield LVT) @ 25°C [mPa.s] 130 600 350
Hustota @ 25°C (g/cm3) 1,17 1,11 1,20
Doba zpracovatelnosti (145g) @ 25°C 6-7 minut

PRACOVNI POSTUP

Pro odlévani pouzijte vakuovou komoru.

Promichejte dukladné obé slozky. Pfedehfejte obé slozky na 20°C (v pfipadé skladovani pfi nizsi
teploté). Poté obé slozky navazte podle pfedepsaného misiciho poméru. Slozku ISO umistéte do horni
nadoby (nezapomernite na zbytkovy material, ktery zistane po smichani na sténach horni nadoby).
SloZzku POLYOL umistéte do spodni misici nadoby. Obé sloZzky pfedvakuujte po dobu minimalné 10-ti
minut. Poté obé slozky smichejte a michejte 1 minutu. Odlévejte do silikonové formy pfedehiaté na 70
°C. Temperujte pfi teploté minimalné 70°C. Odformovani je mozné po 40-ti minutach pfi 70°C. Pro
formy doporucujeme pozivat silikonovou pryskyfici Essil 291 s tuzidlem 292 pro dlouhou Zivotnost

forem. VeSkera barviva nesmi obsahovat vihkost. Rovnéz povrch forem musi byt suchy.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI
Konec¢na tvrdost @ 23°C ISO 868:2003 Shore D1/D5 81/79
Modul pruznosti v tahu ISO 527:1993 MPa 2800
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 527:1993 % 7,5
R&azovéa houzevnatost - CHARPY ISO 179/1eU:1994 kJ / m? 71
Pevnost v ohybu ISO 178:2010 MPa 105
Ohybovy modul pruznosti ISO 178:2010 MPa 2100
Pevnost v tahu ISO 527:1993 MPa 60

Vyse uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 16 hodin pfi 80°C.




PX 221

OXson

POLYURETANOVA PRY SKYRICE PRO VAKUOVE
ODLEVANIi PRO TECHNICKE DILY A PROTOTYPY
TEPLOTNI ODOLNOST DO 95°C

E-modul 2100 MPa
TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI
Teplota zesklovaténi (Tg) ISO 11359-2:1999 °C 95
Koeficient teplotni roztaznosti CTE(+20°C az +70°C)| 1SO 11359-2:1999 107K 78
Maximalni doporu¢ena sila odlitku - mm 5
Linearni smrsténi - mm/m 5
Doba vytvrzeni k odformovani @ 70°C - minut 30-40

VySe uvedené hodnoty byly naméfeny na standardnim vzorku vytvrzeném 16 hodin pfi 80°C.

OPATRENI

Pfi pouzivanitohoto produktu dodrzujte tato opatfeni':
- zajistéte dobrou ventilaci

- pouzivejte ochranné rukavice a bryle

- dalSiinformace vyhledejte v bezpednostnim listu

SKLADOVANI

Skladovaci zivotnost je 6 mésicli na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté
15-25°C. Po pouziti obé lahve opét peclivé a pevné uzavrete.

BALENI
Slozka PX 221 1S0 Slozka PX 221 POLYOL

1 kg 0,45 kg

UPOZORNENI!

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumd a testd provadénych v nasich laboratorich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktd a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Viastni pouZiti materiald probiha mimo nasi kontrolu a jste za né plné

odpovédni. AXSON neruéi za Zadné $kody zplsobené pouzivanim produktu! Doporuéujeme vyrobek nejdfive otestovat.

ACR CZECH s.r.o.
Zatecka 1899/25, 434 30 MOST

telefon/fax: 476 704 212, e-mail: info@axson.cz WWW.axXson.cz
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