ESSIL 291/292

TRANSPARENTNI SILIKONOVA PRYSKYRICE
PRO ODLEVANiI POLYURETANU
Tvrdost 38A Shore

SON

TECHNOLOGIES

POUZITI

Essil 291 je transparentni dvouslozkova odlévaci silikonova pryskyfice pro vyrobu elastickych
samoseparovatelnych forem a dild. Essil 291 je ur€en pfedevsSim pro vyrobu forem pro Rapid Prototyping.
Pro pryskyfici Essil 291 jsou dodavany dva typy tuZidel - Essil 291 pro "suché" formy (pfedevsim pro
odlévani transparentnich dill - napf. PX 5211) a Essil 292 se zvySenou zivotnosti pro standardni odlitky.

VLASTNOSTI

Dlouha doba zpracovatelnosti (1 hod.) - moznost dale prodlouZit pfidanim Essil 90 RET ( aZz 4 hod.)
Vytvrzeni polyadici
Samoseparovatelna a transparentni
Dva typy katalyzator( - Essil 291 pro ,suché” formy (napf. pro transparentni dily)
- Essil 292 pro ,standardni® formy s dlouhou Zivotnosti
Velka prataznost
Velmi malé smrsténi po vytvrzeni pfi pokojové teploté
Vyborna odolnost vi¢i polyuretanovym pryskyficim

FYZIKALNi VLASTNOSTI
PRYSKYRICE | KATALYZ. KATALYZ. SMES
ESSIL 291 ESSIL 291 ESSIL 292

Misici pomér (hmotnostni dily) 100 10 10
Barva Cira tekutina | Cira tekutina | Cira tekutina Cira
Viskozita (Brookfield) pfi 25°C [mPa.s] 45 000 4 500 4 000 42 000*
Hustota pfi 25°C [kg/dma] 1,08 1,03 0,97 1,08 /1,07
Doba zpracovatelnosti pfi 25°C (1509) 60 minut

* misici viskozita

PRACOVNIi POSTUP

Pryskyfici pfed pouzitim fadné promichejte. Smichejte peclivé pryskyfici s vybranym katalyzatorem dle
pfedepsaného poméru 100/10. Michejte cca 2 minuty, peclivé stirejte stény nadoby. Pfed odlitim material
predvakuujte. Pouzijte nadobu o objemu 5 x vétSim nez je objem pryskyfice a vakuujte (nékolikrat az do
opadnuti pény). Odlijte smés do formy a opét odvakuujte. Nechejte smés zvulkanizovat pfi pokojové
teploté nebo po zgelovaténi 10h pfi 40°C. VysSi teplotu nedoporuujeme pouzivat.
Pokud poZadujete delSi dobu zpracovatelnosti, Ize pfidat zpomalova€ Essil 90 RET. Zpomalovag pfidavejte

v mnozstvi max. 0,2% hmotnosti smési.

PFiklad : pro 10kg pryskyfice Essil 291 pfidejte 1kg katalyzatoru (291 nebo 292) a 22g Essilu 90 RET.

UPOZORNENI

Vytvrzeni produktu mohou negativné ovlivnit materialy obsahujici aminy, sulfidy nebo nevytvrzené slozky
jinych material(l. NeCastéjSi nebezpeci skyta plastelina ¢i polyesterovy tmel i latexové rukavice.
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MECHANICKE VLASTNOSTI PO VYTVRZENI

Konec¢na tvrdost  (ISO 868) Shore A 38
Prodlouzeni do pretrzeni  (1SO 37) % 350
Pevnost v tahu (ISO 37) MPa 5
Odolnost proti pretrzeni (ASTMD 624 b) KN/m 24
Doba pro odformovani pfi 25°C hodin 12
Doba pro odformovani pfi 40°C hodin 10
Doba pro odformovani pfi 70°C hodin 4
Linearni smrsténi pfi vytvrzeni @ 23°C % <0,1
Linearni smrsténi pfi vytvrzeni @ 70°C % <0,7

Vytvrzovaci podminky vzorku - za standartnich podminek. Hodnoty méreny po 96 hodinach pfi pokojové teploté.

POUZITi ZPOMALOVACE REAKCE ESSIL 90 RET

Pridavek ESSIL 90 RET (pro hmotnost smési) Doba zpracovatelnosti (1509)
0% 60 minut
0,10% 2 hodiny
0,15% 3 hodiny
0,20% 4 hodiny
OPATRENI

PFi pouZzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[0 pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dalsi informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI
Skladovaci zivotnost je 12 mésicd na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi pokojové
teploté (15-25°C).

BALENI

PRYSKYRICE 291 KATALYZATOR 291 KATALYZATOR 292 ESSIL 90 RET
20 kg 2 kg 2 kg 10x 1 kg

200 kg 20 kg 20 kg 20 kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v nasich laboratorfich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktt a za jejich vlastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je
nepouZijete za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Vlastni pouZiti materialt probiha mimo nasi kontrolu a
Jste za né piné odpovedni. AXSON neruci za zadné Skody zplisobené pouZzivanim produktu! Doporucujeme vyrobek nejdrive

otestovat.
"‘g ACR CZECH s.r.o.
A 0‘ Zatecka 1899/25, 434 30 MOST
CZECH telefon/fax: 476 704 212, e-mail: info@axson.cz



