Technicky list produktu, verze 04 /2021

Biresin® CR131 s Biresinem® CH135-4/CH135-8/CH172-6

Systém kompozitnich pryskyric

Biresin® CR131 (A) s tvrdidly (B) CH135-4/CH135-8/CH172-6 Ize pouzit v mnoha oblastech v€etné vyroby
kom- pozitnich forem a obecné v priimyslovych kompozitech.

Biresin® CR131 s tvrdidly (B) CH135-4/CH135-8/CH172-6 je systém epoxidovych pryskyfic uréeny pro infuzni
a injek&ni procesy, zejména pro aplikace, kde je vyzadovana vysoka tepelna odolnost.

* Rychlé smaceni suchych tkanin a netkanych textilii je mozné diky optimalizované viskozité smeési
» Teploty skelného pfechodu az do cca 150 °C.

* 3 rdzna tuzidla

Jednotlivé soucasti Biresin ® Biresin ® Biresin ® Biresin ®
CR131 CH135-4 CH135-8 CH172-6
Misici pomér, dily
Hmotnost 100 26 21 19
Misici pomér, dily Objem 100 33 26 23
Barva prasvitna bezbarvy az bezbarvy - bezbarvy -
Zluty prahledny prihledny
Viskozita, 25 °C mPa.s ~1,800 ~20 ~10 ~10
Hustota, 25 °C g/ml 1.16 0.92 0.94 0.94
Doba zpracovani 100 g / PT, pfibl min 160 260 220
hodnoty
Smisena viskozita, 25 °C, pfiblizné mPa.s 540 360 360
hodnoty

Teploty materiadlu a zpracovani by se mély pohybovat v rozmezi 18-35 °C.
Pro dosazeni nejlepsich vysledk je tfeba presné dodrzet smésovaci pomér. Odchylky od

spravného misiciho poméru vedou k niz§im hodnotam vykonu.

Pfed odformovanim se doporucuje pfedtvarovani po dobu nejméné 2 hodin pfi 60 °C.

Kone&né mechanické a tepelné hodnoty jsou zavislé na pouzitych cyklech po vytvrzeni.
Doporucujeme kartaCe nebo naradi ihned po pouziti vy istit pfipravkem Sika Reinigungsmittel 5.
DalSi informace jsou k dispozici v "Pokynech pro zpracovani kompozitnich pryskyfic".

Pryskyfice Biresin® CR131 (A) s tvrdidlem (B) Biresin® CH135-4 CH135-8 CH172-6
Podminky vytvrzovani 8h/125°C 8h/140°C 8h /140°C
Teplota tepelného zkresleni ISO 75B °C 137 138 146
Teplota skelného prechodu ISO 11357 °C 138 138 150
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Pryskyfice Biresin® CR131 (A) s tvrdidlem (B) Biresin® CH135-4 CH135-8 CH172-6
Podminky vytvrzovani 8h/125 8 h/140 8 h/140
°C °C °C
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 89 89 87
Modul pruznosti v tahu ISO 527 MPa 2.750 2.750 2.800
Prodlouzeni pfi pretrzeni ISO 527 % 5.7 6.3 5.0
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 133 129 137
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 MPa 2,900 2,850 3,000
Pevnost v tlaku ISO 604 N/mm2 120 120 126
Hustota 1ISO 1183 g/cm? 1.15 1.17 1.18
Tvrdost podle Shorea ISO 868 - D86 D86 D88
Odolnost proti narazu ISO 179 kJd/m2 27 29 33

Vhodny cyklus vytvrzovani a dosazitelné mechanické a tepelné hodnoty zavisi na rliznych faktorech, jako
jsou napf. tloustka laminatu, objem vlaken, reaktivita pryskyficného systému atd.
Vhodny cyklus postcuringu by mohl vypadat takto:

= Rychlost zahfivani cca 0,2 °C/minutu do cca 10 °C pod pozadovanou teplotu skelného pfechodu (Tg).

= Poté se pri této teploté ponecha 2 az 12 hodin.

= Dil(y) by pak mél(y) byt ochlazovan(y) rychlosti ~0,5 °C za minutu.
Konkrétni postcure Ize pfizpusobit pozadovanym technickym a ekonomickym pozadavkam.
Pro méfeni mechanickych vlastnosti systému pryskyfic se pouziva standardni cyklus Sika Advanced Resins,
ktery zajiStuje dosazeni plného potencialu Tg daného systému.

Pryskyfice Biresin® CR131 (A) 1,000 200 10
Biresin® CH135-4 tuzidlo (B) 850 180 26 3

Biresin® CH135-8 tuzidlo (B) 850 180 2.1
Biresin® CH172-6 tuZidio (B) 900 180 1.9

Minimalni trvanlivost pryskyfice Biresin® CR131 (A) je 24 mésicu a tvrdidel (B), Biresin® CH135-4, CH135-
8 a CH172-6 je 12 mésicu v pokojovych podminkach (18 - 25 °C), pokud jsou skladovany v plvodnich
neotevienych obalech.

Po del§im skladovani pfi nizké teploté muZe dojit ke krystalizaci pryskyfice (A). Ta se snadno odstrani
zahfivani po dostate¢né dlouhou dobu na minimalni teplotu 60 °C.

Nadoby musi byt ihned po pouZiti pevné uzavieny. Zbytkovy materiél je tfeba co nejdfive spotfebovat.

Informace a rady tykajici se bezpecného zachazeni s chemickymi vyrobky, jejich skladovani a likvidace
naleznou uzivatelé v nejnovéjSim bezpecnostnim listu, ktery obsahuje fyzikalni, ekologické, toxikologické
a dal8i udaje tykajici se bezpec€nosti.

Doporuceni k produktu: Doporuéeni: Musi byt zlikvidovan ve specialnim zafizeni na likvidaci odpadd v
souladu s pfisluSnymi predpisy.

Doporuceni pro baleni: Zcela vyprazdnéné obaly Ize odevzdat k recyklaci. Obaly, které

které nelze vycistit, by mély byt zlikvidovany jako odpad z vyrobku.
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VSechny technické udaje uvedené v tomto technickém listu vyrobku jsou zaloZeny na laboratornich
zkouSkach. Skute¢né namérené udaje se mohou liSit v disledku okolnosti, které nemGzeme ovlivnit.

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouziti vyrobkd Sika, jsou uvedeny v
dobré vife na zakladé soucasnych znalosti a zkuSenosti spole€nosti Sika s vyrobky pfi jejich spravném
skladovani, manipulaci a aplikaci za béznych podminek v souladu s doporu¢enimi spolec¢nosti Sika. Rozdily
v materialech, podkladech a skute€nych podminkach na stavenisti jsou v praxi takové, ze z téchto informaci,
pisemnych doporuceni ani jinych nabizenych rad nelze vyvozovat zadnou zaruku ohledné prodejnosti nebo
vhodnosti pro ur€ity ucel, ani zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. Uzivatel vyrobku
musi vyzkouSet vhodnost vyrobku pro zamysSlené pouziti a ucel. Spole¢nost Sika si vyhrazuje pravo na
zménu vlastnosti svych vyrobku. Je tfeba dodrZovat vlastnicka prava tretich stran. VSechny objednavky jsou
pfijimany v souladu s nasimi platnymi prodejnimi a dodacimi podminkami. UzZivatelé se musi vzdy Fidit
nejnovéjSim vydanim mistniho technického listu vyrobku pro dany vyrobek, jehoz kopie budou dodany na
vyzadani.
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