SON

TECHNOLOGIES

H 9952

EPOXIDOVE STRUKTURALNI 2K LEPIDLO
Vysoka odolnost proti starnuti

POPIS

H 9952 je dvoukomponentni epoxidové lepidlo. Jeho skvélé viastnosti jej pfeduruji pro vysokopevnostni
spoje rozmérnych povrchu s odolnosti proti starnuti v Siroké oblasti teplot od -40°C do +150°C. Lepidlo
muze byt nanaseno v sile od 0,2 do 3mm beze ztraty mechanickych vlastnosti.

VLASTNOSTI

Samozhasivé dle FAR 25

Dlouha doba zpracovatelnosti

Vysoka pevnost ve stfihu a v odlupovani
Misici pomér 2:1

Pfirozena adheze k nerezu, hliniku, polyamidu, dfevu a kompozitim (epoxy, PES, VES, uhlik, sklo)

FYZIKALNi VLASTNOSTI

PRYSKYRICE TUZIDLO SMES
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 47
Misici pomér (objemové dily @ 25°C) 100 50

Skupenstvi husta kapalina husta kapalina husta kapalina
Barva Cerna béZova Cerna
Viskozita @ 25°C (Pa.s) 150 220 90
Hustota @ 25°C (kg/l) 1,4 1,3 1,38
Zpracovatelnost @ 25°C pro 100g 120 minut
Pocatecni vytvrzeni @ 25°C 1MPa pevnosti ve stfihu 6-8 hodin

PRACOVNIi POSTUP

Lepidlo aplikujte pfi teplotach od 15°C do 35°C. Lepené spoje ocistéte od prachu a pfopravte povrch k
lepeni pfipravkem Adekit Cleaner. V pfipadé potfeby mlzete pouzit primer. V pfipadé potfeby mize byt
reakce urychlena pfiméfenym teplem (doporu€ujeme nejprve otestovat!)

TEPELNE A MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D1/ D15 85
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 37-77 % 3
Pevnost v tahu ISO 527-84 MPa 42
Provozni teplota °C -40/ +150
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MECHANICKE VLASTNOSTI NA LEPENYCH SESTAVACH

Pevnost ve stiihu na substratech 1ISO 4587
Hlinik 2017A opiskovany pfi 23°C MPa 22 CF
Hlinik 2017A kataplazma 70°C a 100% vihkost 1 tyden MPa 22 CF
2 tydny MPa 20 CF
3 tydny MPa 17 CF
4 tydny MPa 17 CF
Nerez 304 opiskovana pfi 23°C MPa 26 CF
Nerez 304 kataplazma 70°C a 100% vihkost 1 tyden MPa 24 CF
Ocel galvanizovana opiskovana pfi 23°C MPa 22 AF
Uhlikovy prepreg kompozit pii 23°C MPa 17 CF
Polyamid pfi 23°C MPa 5 SF
Pevnost v odlupovani ISO 4578
Hlinik 2017A opiskovany pfi 23°C kN/m 5CF
Hlinik 2017A kataplazma 70°C a 100% vihkost 1 tyden kN/m 4,5 CF

Lepidlo vytvrzeno 8 hodin pfi 80°C a 48 hodin pfi 23°C.  CF = cohesion failure = kohezni poruseni spoje

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatieni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[0 pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal$i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI
Skladovaci zZivotnost je 12 mésicl na suchém misté, v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-25°C.

STANDARDNI BALENI

Pryskyfice H9952 2x 39kg Tuzidlo H9952 37kg
Kartuse 12x 420ml

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testu provadénych v naSich laboratorich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktt a za jejich vlastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, neZ doporucené aplikace. Nase poradenstvi pro zpracovani materiali AXSON je zaloZeno na
soucasném stavu znalosti. Vlastni pouZiti materialt probiha mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Doporucujeme vyrobek

nejdrive otestovat.
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