EPOLAM 2092
BIRESIN CR 80
BIRESIN CR 83
BIRESIN CR 120
BIRESIN CR 131
AXSON 841
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sucha tkanina uzavfena mezi vakuovy pytel a formu
pryskyfice je nasavana vakuem diky vtokim skrze tkaninu

-

£ VYSOKA KVALITA DiLU ) NUTNO POUZIVAT SPECIALNI
H POMER PRYSKYRICE / TKANINA 50/100! PRYSKYRICE,

H ABSOLUTNi KONTROLA PROCESU TKANINY

n PROCES BEZ KONTAKTU S PRYSKYRICi A SEPARATORY

n NEOMEZENY ROZMER DiLU

n VELMI NiZKE NAKLADY

nizka viskozita ( cca 500 mPa.s)
dlouha zpracovatelnost
vynikajici smacivost

nizka exotermie

netkana jednosmeérna
snadno tvarovatelna
vynikajici smacitelnost
snadno propustna
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EPOLAM 2092 Infuzni tkanina
BIRESIN CR 80 Infuzni vakuova paska
BIRESIN CR 83 Infuzni spirala
BIRESIN CR 120 Vakuovy pytel
BIRESIN CR 131 Strhavaci tkanina
AXSON 841
ZELENA STRHAVACI
SITOVINA TKANINA
VAKUOVY VTOKOVA
PYTEL HADICE
VAKUOVA INFUZNI
PASKA SPIRALA




1

PRiIPRAVA FORMY

Zbavte formu zbytkd
pryskyfic a mechanickych
necistot. Odstrarite stary
separator. Odmastéte a
oCistéte vhodnym
pfipravkem (technicky
benzin)

2

SEPARACE

Formu oSetfete separatorem
AXSON 841 (!). Separator
naneste ve 2-3 vrstvach a
kazdou vrtsvu rozleStéte.

3

KONTROLA

Forma by méla byt leskla,
bez viditelnych kazu.
Nezapomerite, Ze okolo
vlastniho dilu potfebujete
minimalné 10cm pfidavek po
obvodu !




4

POLOZENi TKANINY

Nastfihejte si tkaninu s
pfesahem a vlozte do formy.
Nezapomerite kazdou
nasledujici vrstvu pootocit o
S0° pro "vyvaeny laminat"!
Pfed ulozenim si tkaninu
zvzate !!

5

POMOC

Na pomoc pro spravne
usazeni tkaniny pouwzijte
lepidla ve spreji(3M "77")
nebo samolepici pasku.

6

VLOZKY

Do formy muZzete viozit PUR
pény nebo balsu pro zesileni
stény a odlehceni. VeSkeré
vlozky musi byt provrtany,
aby umaznily prostup
pryskyfice.
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VEDENI VAKUA

Infuzni spirdlu (rozvod
vakua) pfilepte na formu
vakuovou paskou. Rozvod
provedte okolo celého dilu a
okruh uzavfete.

8

STRHAVAC i TKANINA

Strhavaci tkaninu polozte
pfes rozvod vakua a po
stranach prichytte
samolepici paskou. Tkanina
by méla pfesahovat o 10cm
vlastni laminovaci tkaninu.

9

ZELENA SiTOVINA

Do formy vlozte "zelenou"
sitovinu, ktera zaruci
rovnomerné syceni
pryskyfici. Zelenou sitovinou
prekryjte asi 70% vlastniho
dilu.




VTOKOVA SOUSTAVA

Infuzni spiralu opatfete v
polovingé "T" spojkou a celek
obalte zelenou sttovinou.
Zajistéte sponkami a pfipojte
hadici pro syceni pryskyfici.
Nezapomeadte si pFipravit
svorku.

1

VAKUOVY PYTEL

Vakuovy pytel pfichytte
pomoci vakuoveé pasky po
celém obvodu. Dbejte vice na
tésnost ne na vzhled!

12

ODSAVANI VZDUCHU

Proved'te zkuSebni odsati
vzduchu. PFi odsavani
kontrolujte polohu véech
komponentud. Pokud
naleznete chybu i
netésnost, odsavani preruste
a zjednejte napravu.
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PRYSKYRICE

Pokud je vSe v poradku,
pfipravte si pryskyfici (asi
polovinu hmotnosti tkaniny
odsajte vzduch a zatnéte s
vlastnim sycenim tkaniny

pryskyfici.

14

INFUZE

V této fazi jimazete jen
sledovat vlastni proces.
Prosycena mista viditelné
ztmavnou.

15

ZASKRCENI

Ve chvili, kdy je cely dil
prosycen, zaskrte svorkou
hadici pro pfivod pryskyfice.
Vakuum nechejte zapnuté a
do zgelovatini pryskyfice.




VYTVRZENI

Pryskyfici nechejte fadné
vytvrdit. Poté odstrante
vsechny

pomocné materialy.

17

ODFORMOVANI

Opatrné odformujte
vlastni dil.

18

TEMPERACE

V tuto chvili drite v ruce dil
vysoké kvality. Je Skoda se
spokojit pouze s pohledovou
kvalitou - dil TEMPERUJTE ,
aby dosahl vynikajich
mechanickych vlastnosti a
teplotni odolnosti.
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